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FICHA TÉCNICA
GF-GFLEX / DUCTO FLEXIBLE CON AISLAMIENTO

DESCRIPCIÓN

CONSTRUCCIÓN Y MATERIALES

VENTAJAS

PRESENTACIÓN

GF-GFLEX fabricado con una barrera de vapor y laminada con adhesivo retardante a la �ama.
Consta de dos capas resistentes de poliéster diseñado para sistemas de presión bajos o medios.

Formado por un alambre de acero resistente a la tensión y oxidación, laminado con poliéster y recubierto por una capa gruesa de
aislante de �bra de vidrio. Todo esto a su vez lo cubre una “Barrera de Vapor” fabricada con una película metalizada de poliéster.

Empacado en una bolsa de polietileno que ayuda a optimizar espacios y eliminar desperdicios de material.

Ducto Interior Cuenta con un alambre de acero al carbón, alta resistencia a la tensión y recubierto para resistir la oxidación. 
El ducto está laminado con dos capas de poliéster y utilizando un adhesivo con retardante de �ama y auto extinguible.
Aislante Fibra de vidrio en una sola pieza con un valor R = 4.2, espesor de 1.5” antes de ensamblarlo y una vez 
ensamblado de1.13”.
Barrera de Vapor Laminada con dos capas de película de poliéster, una de ellas metalizada.
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Valor R

CONCEPTO

4.2 usando ASTM C-518 (1991) a espesor instalado de pared sólo sobre
aislante plano
4” - 16” - 10” w.g. POSITIVO
18” - 20” - 6” w.g. POSITIVO
4” -12” diam. -1. w.g. NEGATIVO
14” - 16” diam. -1/2” w.g. NEGATIVO

5000 fpm.

0.1 perm por método

-20°F a 250°F Continua

4, 6, 8, 10, 12, 14, 16

Barrera de vapor de película de poliéster, una de las películas es 
metalizado, con retardante a la �ama.

Película de poliéster

Presion Maxima Nominal 

Velocidad Nominal

Escala de Temperatura

Comportamiento de la barrera de vapor

Tamaños,DI

25 piesLargo

Recubrimiento externo y barrera de vapor

Tipo de material del nucleo

Alambre de acero Espiral de acero de resorte resistente a la corrosión

DATOS DE RENDIMIENTO 

DATOS TÉCNICOS DE FRICCIÓN 
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Ejemplo Para calcular la pérdida por fricción

Instrucciones de instalación de conexiones

Instrucciones de instalación de uniones

Para calcular la pérdida por fricción en un codo de 90°, conducto 8” DI, radio
del codo 24”.
R/D = 24/8 = 3. La intersección de R/D = 3 y la curva gra�cada para conducto de 8”
indica que L/D = 25 o L /8 = 25, L = 200”, L = 16.6’.

La pérdida por fricción creada por el codo de 90° es equivalente a 10’ de
conducto recto de 8” DI.

Para calcular la pérdida por fricción de codos mayores a 90°.
Multiplique el resultado (equivalente de longitud adicional) de la grá�ca anterior
por el ángulo deseado y divida por 90.

Para un codo de 180°, multiplique por 180/90 x 180/90 = 2.

Re�riéndose al ejemplo anterior, donde la respuesta fue 10’ adicionales; la
respuesta para un codo de 180° sería de 10 x 2, ó 20’ más.
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Recomendaciones de ductos �exibles

ALAMBRE NÚCLEO (DUCTO INTERNO) AISLANTE BARRERA DE VAPOR

NOTA: Estas especi�caciones están sujetas a cambios sin previo aviso. Las marcas que se presentan son propiedad privada 
y registrada de cada uno de los fabricantes.


